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Abstract of EP0358104 

( For taking injection mouldings out of a 3-part stack mould of an injection-moulding machine, removal too 
(11,12) can be moved into the opened mould (1 - 3) under the opening movement of the platens (2, 3). 
For this purpose, a coupling of movement exists between the outer, movable platen (2) and the removal 
tools by means of chain or toothed-belt drives (5 - 7; 19; 20). 
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© Entnahmevorrichtung fur Spritzgussteile. 



© Zur Entnahme von Spritzgufiteilen aus einer 3- 
teiligen Etagenform einer Spritzgieflmaschine sind 
Entnahmewerkzeuge (11, 12) unter der Offnungsbe- 
wegung der Formtragerplatten (2, 3) in das geoffne- 
te Formwerkzeug (1 - 3) fahrbar. Hierzu besteht 
mittels Ketten- Oder Zahnriementriebe (5 - 7; 19; 20) 
eine Bewegungskopplung zwischen der au/teren. be- 
wegbaren Formtragerplatte (2) und den Entnahme- 
werkzeugen. 



< 



00 

UD 
CO 



UJ 



Xerox Copy Centre 



03581 04A2J_> 



1 



EP 0 358 104 A2 



2 



Entnahmevorrichtung fur Spritzgulteile 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Ent- 
nahme von Spritzgupteilen aus einer Spritzgietfma- 
schine mit Etagenform, die zwei gegenuber einer 
feststehenden Formtragerplatte bewegbare Form- 
tragerplatten aufweist. 

Aus der deutschen Gebrauchsmusterschrift 
8200184 ist ein Spritzgieflwerkzeug mit einer Ent- 
nahmevorrichtung bekannt, bei dem Greifwerkzeu- 
ge zum Ein- und Ausfahren zwischen die Formtra- 
gerplatten von der bewegbaren Formtragerplatte 
uber eine kinematische Kette angetrieben werden, 
die aus einem auf einer Zahnstange abrollbaren 
Zahnrad, einer damit verbundenen Kurbel und ei- 
ner daran angelenkten weiteren Zahnstange zum 
Antrieb eines weiteren Zahnrades besteht, welches 
mit einem die Greifwerkzeuge fuhrenden Ketten- 
trieb gekoppeit ist. 

Fur die hier zugrundeliegende Spritzgieflform 
ist eine soiche Entnahmevorrichtung nicht geeignet, 
da die Ein- und Ausfahrbewegungen der mit der 
bewegbaren Formtragerplatte mitlaufenden Greif- 
werkzeuge auch auf soiche der feststehenden 
Formtragerplatte zugeordnete ubertragen werden 
muflten. Die technische Realisierung ware kompli- 
ziert und aufwendig. 

Es bestand daher die Aufgabe, eine Vorrich- 
tung zu entwickeln. mit der Spritzgutfteile aus der 
Etagenform einer Spritzgie/Smaschine entnommen 
werden konnen, wofiir zwischen der Vorrichtung 
und- dem bewegbaren Formwerkzeugteil eine Be- 
wegungskopplung bestehen soli. 

Die zur Losung der Aufgabe entwickelte Vor- 
richtung ist gekennzeichnet durch einen ersten 
Ketten- Oder Zahnriementrieb, der um zwei ortsfe- 
ste Umlenkrader gefuhrt ist und in den ein auf der 
von der Spritzgieflmaschine bewegbaren Formtra- 
gerplatte gelagertes Antriebsrad eingreift, einen 
zweiten und dritten Ketten- oder Zahnriementrieb, 
die mittels ubersetzungsgetriebe von dem ersten 
Ketten- oder Zahnriementrieb antreibbar und mit 
Entnahmewerkzeugen ausgestattet sind und von 
denen der eine mit der feststehenden Formtrager- 
platte und der andere mit einer der bewegbaren 
Formtragerplatten verbunden ist. 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel 
der Vorrichtung schematisch dargestgellt und dar- 
an die Erfindung nachfolgend beschrieben. 

Die Etagenform der Spritzgiepmaschine, aus 
der die Spritzgu/Jteile nach dem offnen der Form 
entnommen werden sollen, besteht aus einer fest- 
stehenden Formtragerplatte 1 , einer dieser gegen- 
uber bewegbaren, aufleren Formtragerplatte 2 und 
einer ebenso bewegbaren, mittleren Formtrager- 
platte 3, wobei die feststehende Formtragerplatte 
mit der Zufuhrung 4 fur die Kunststoffschmelze 



versehen ist. 

Die erfindungsgemafle Entnahmevorrichtung 
fur die Spritzgufiteile ist mittels Ketten- oder Zahn- 
riementriebe kinematisch mit der bewegbaren 

5 Formtragerplatte 2 verbunden, so da/3 die Entnah- 
mewerkzeuge unter der Offnungsbewegung der 
Formtragerplatte zu den aus den Formnestern zu 
entnehmenden Spritzguflteilen fahrbar sind. Im vor- 
liegenden Ausfuhrungsbeispiel ist ein Zahnriemen- 

io trieb verwendet 

Ein erster Zahnriemen 5 ist um zwei ortsfeste 
Umlenkrader 6 und 7 mit Zahnprofil gefuhrt, die auf 
Montageplatten 8 und 9 drehbar gelagert sind. In 
den Zahnriemen greift ein auf der bewegbaren, 

75 aufleren Formtragerplatte 2 gelagertes Antriebsrad 
10 ein, das unter der Bewegung der Platte sowohl 
auf dem Zahnriemen abrollt als auch diesen fortbe- 
wegt. 

Entnahmewerkzeuge 11 und 12. beispielsweise 

20 Greifer oder Unterdruckheber, sind mittels Halte- 
platten 13, die mit Gleitbuchsen 14 versehen sind, 
auf Fuhrungsschienen 15 und 16 zwischen die in 
der Offenstellung befindlichen Formtragerplatten 
fahrbar, wobei die Fuhrungsschiene 16 fur die der 

25 feststehenden Formtragerplatte 1 zugeordneten 
Werkzeuge 12 an der Montageplatte 9 und die 
Schiene 15 der fur die bewegbare, aui3ere Formtra- 
gerplatte 2 vorgesehenen Werkzeuge 1 1 an letzte- 
rer befestigt sind. 

30 Es ist vorteiihaft, die Entnahmewerkzeuge 11 

und 12 an den Halteplatten 13 schwenkbar anzu- 
bringen. Dadurch ist die Moglichkeit gegeben, die 
Werkzeuge mit Hilfe eines geeigneten Antriebs in 
eine andere Ebene zu schwenken, um z.B. die 

os Spritzguflteile auf ein Forderband oder direkt in ein 
Magazin abzuiegen. 

Zum Ein- und Ausfahren der Entnahmewerk- 
zeuge 11 und 12 sind die Halteplatten am jeweili- 
gen Zahnriemen 17, 18 befestigt. Es ist zweckma- 

40 Big, die Befestigung losbar auszufuhren, beispiels- 
weise mittels pneumatischer Kupplungs- oder 
Spannelemente. um die Werkzeuge im Bedarfsfall, 
z.B. in der Anfahrphase der Spritzgieflmaschine, 
aufler Betrieb zu setzen. Der Antrieb der beiden 

45 Zahnriementriebe erfolgt durch den ersten Zahnrie- 
men 5. Hierzu ist auf den Wellen 21 und 22 des 
Antriebsrades 10 und des der feststehenden Form- 
tragerplatte 1 zugeordneten Umlenkrades 7 jeweils 
ein weiteres Umlenkrad 23 bzw, 24 drehfest ange- 

50 ordnet, um das und um ein am freien Ende der 
Fuhrungsschiene 15 bzw. 16 angebrachtes Umlen- 
krad 25 bzw. 26 der Zahnriemen 17 bzw. 18 ge- 
fuhrt ist. Das Obersetzungsverhaltnis der durch die 
jewdiiige Welle 21 bzw. 22 miteinander drehfest 
verbundenen Rader 10, 23 bzw. 7, 24 richtet sich 
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nach dem Verhaltnis der Wege der bewegbaren 
Formtragerplatte 2 bei der Offnungs- bzw. Schlie/i- 
bewegung und der ein- bzw. auszufahrenden Ent- 
nahmewerkzeuge 11 und 12. 

Zur genauen Positionierung der Werkzeuge 1 1 
und 12 in der Entnahmestellung ist ein Anschlag 27 
vorgesehen, gegen den eine der Halteplatten 13 
anfahrt. Dabei wird die das Antriebsrad 10 tragen- 
de Formtragerplatte 2 geringfugig weiterbewegt, 
z.B. 5 bis 10 mm, urn ein festes Anstellen der 
Halteplatte am Anschlag zu erreichen. Ein in den 
ersten Zahnriemen 5 eingefugtes Spannelement 
28, beispielsweise eine Feder Oder ein hydrauli- 
scher oder ein pneumatischer, auf der Formtrager- 
platte 2 montierter Arbeitszy Under, vermeidet eine 
Uberdehnung des dabei blockierten Zahnriemens. 
Ein Arbeitszyiinder hat den Vorteil, da/? die Spann- 
kraft mittels des Arbeitsdrucks einstellbar ist. So 
kann beispielsweise der Druck und damit die 
Spannkraft bei Erreichen der Anschlagsteilung ver- 
mindert werden, urn die Belastung des Zahnrie- 
mens nicht hoher werden zu lassen. Hierfur wird 
durch einen in der Anschlagposition vorhandenen 
Schalter oder Sensor uber eine ubliche Steuer- 
schaltung ein entsprechendes Stellglied, z.B. ein 
Ventil, im Arbeitsdruckkreis eingestellt. 
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gekennzeichnet dafl zur genauen Positionierung 
der Entnahmewerkzeuge (11, 12) ein Anschlag (27) 
fur mindestens eines dieser Werkzeuge vorgese- 
hen ist und in den ersten Ketten- oder Zahnriemen- 
trieb (5 - 7) ein Spannelement (28) eingefugt ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3 t dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 das Spannelement (28) des er- 
sten Ketten- oder Zahnriementriebs (5 - 7) bezug- 
lich der Spannkraft einstellbar ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 und 4, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 das Spannelement ein hy- 
draulischer oder pneumatischer Arbeitszyiinder (28) 
ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Entnahmewerkzeuge (11. 
12) mit dem zweiten und dritten Ketten- oder Zahn- 
riementrieb (19. 20) losbar verbunden sind. 
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Anspriiche 

1. Vorrichtung zur Entnahme von Spritzgu/Jtei- 
len aus einer Spritzgieflmaschine mit Etagenform, 
die zwei gegenuber einer feststehenden Formtra- 
gerplatte (1) bewegbare Formtragerplatten (2, 3) 
aufweist, gekennzeichnet durch einen ersten 
Ketten- oder Zahnriementrieb (5 -7), der urn zwei 
ortsfeste Umlenkrader (6, 7) gefuhrt ist und in den 
ein auf der von der Spritzgiej3maschine bewegba- 
ren Formtragerplatte (2) gelagertes Antriebsrad 
(10) eingreift, einen zweiten und dritten Ketten- 
oder Zahnriementrieb (19, 20), die mittels Oberset- 
zungsgetriebe (10, 23/7, 24) von dem ersten 
Ketten- Oder Zahnriementrieb (5 - 7) antreibbar und 
mit Entnahmewerkzeugen (11, 12) ausgestattet 
sind und von denen der eine (20) mit der festeste- 
henden Formtragerplatte (1) und der andere (19) 
mit einer der bewegbaren Formtragerplatten (2) 
verbunden ist. 

2. Vorrichtung nach Anspurch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ubersetzungsgetriebe durch 
die Anordnung der einen Umlenkrader (23, 24) der 
zweiten und dritten Ketten- oder Zahnriementriebe 
(19, 20) auf der Welle (21) des Antriebsrades (10) 
bzw. auf der Welle (22) des der feststehenden 
Formtragerplatte (1) zugeordneten Umlenkrades (7) 
des ersten Ketten- oder Zahnriementriebs (5 - 7) 
gebildet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
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© Entnahmevorrichtung fur Spritzgussteile. 

© Zur Entnahme von Spritzgu/Jteilen aus einer 3- 
teiligen Etagenform einer Spritzgie/3maschine sind 
Entnahmewerkzeuge (11, 12) unter der Offnungsbe- 
wegung der Formtragerplatten (2, 3) in das geoffne- 
te Formwerkzeug (1 - 3) fahrbar. Hierzu besteht 



mittels Ketten- Oder Zahnriementriebe (5 - 7; 19; 20) 
eine Bewegungskopplung zwischen der au/teren, be- 
wegbaren Formtragerplatte (2) und den Entnahme- 
werkzeugen. 
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